Hydraulische Karrenbalken -

Stanzmaschine
Typ KBS 250 - HU

Abbildung ghnlich

Die Karrenbalkenstanzmaschine ist in einer Stahlschweillkonstruktion ausgefiihrt. Die
Stanzbewegung erfolgt tiber einen im Stanzkarren befindlichen Hydraulikzylinder. Die
hydraulische Antriebs- und Steuerungskomponenten sind im Maschinenstdnder
untergebracht. Der Stanzkarren wird elektromotorisch verfahren. Die Bedienelemente
fur die Einlésung und Fahrbewegung sind am Stanzkarren tbersichtlich angeordnet.
Der Ruckhub ist Giber ein Potentiometer stufenlos am Schaltschrank einstellbar.

Die Maschine entspricht den giltigen CE- Vorschriften.Inklusive Aluplatte am Drucktel-
ler und Kunststoffstanzplatie, HY 78.

KBS 250 - 2250 HU

Stanzkraft: 250 kN

Stanzflache: 2250 x 510 mm
Durchgangsbreite: 2250 mm
Drucktellergréie: 500 x 500 mm
Hub einstellbar: 5-150 mm
Motorleistung: 2,2 kW

Maschinenmalfe:3000x1570x2150 mm
Olbedarf: ca. 1101
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KBS 250 - HU/A

Stanzkraft: 250 kN

Stanzflache: 1600 x 510 mm
Durchgangsbreite: 2250 mm
Drucktellergréfie: 500 x 500 mm

Hub einstellbar: 5 - 150 mnj
Motorleistung: 2,2 kW
Maschinenmafe:3000x1570x2150 mm
Olbedarf: ca. 1101

Mit Wegfahrfunktion nach jeder

KBS 250 /1600 - HU

Stanzung

Stanzkraft: 250 kN
Stanzflache: 1600 x 510 mm
Durchgangsbreite: 1600 mm
Drucktellergréfie: 500 x 500 mm
Hub einstellbar: 5-150 mm
Motorleistung: 2,2 kW

Maschinenmale:2300x1570x2000 mm
Olbedarf: ca. 1101
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